CERTYFIKAT

Jednostka certyfikujgca urzadzenia cisnieniowe
TUV Thuringen e.V.

zaswiadcza, ze firma

ZARMEN FPA Sp. z 0. o.
Ul. Filarskiego 39

47-330 Zdzieszowice
POLSKA

wprowadzita i stosuje system jakosci zgodnie z
Dyrektywg 2014/68/UE, zatgcznik |, pkt 4.3 i
EN 764-5, pkt 4.2, a takze spetnia wymagania zgodnie z
AD 2000 Merkblatt WO, sekcja 3.3.

: Ll J Odkuwki i prety ze stali ferrytycznych
Rodzaj materiatéw / komponentow: Szczegélowy zakres w zatgczniku do
certyfikatu.

ul. Filarskiego 39,
47-330 Zdzieszowice

Ocena szczegotowa nr: PL04/67928/25
Certyfikat nr: 0090 154 1161

Certyfikat wazny do: 2028-02-28
pierwsza certyfikacja w luty 2019

Miejsce produkciji:

Erfurt, 28.02.2025

/" A. Grotkowski
” i J stka certyfikujgca
urzgdzen cisnieniowych

THURINGEN TOV Thiringen e.V.
Jednostka Notyfikowana 0090

TUV Thiiringen e.V., Konrad-Zuse-Strae 21, D-99099 Erfurt
Tel: +49-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail: ped@tuev-thueringen.de
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CERTIFICATE

The Certification Body for
Pressure Equipment of TUV Thuringen e.V.

cerifies, that the company

ZARMEN FPA Sp. z o.0.
Ul. Filarskiego 39

47-330 Zdzieszowice
POLAND

has established and applies a quality system according to
Directive 2014/68/EU, Annex |, pt. 4.3 and
EN 764-5, clause 4.2 as well as the requirements pursuant to
AD 2000 Merkblatt WO, section 3.3 are met.

Forgings and bars from ferritic

Type of material / parts: Details of the scope are mentioned in the annex
of the certificate

ul. Filarskiego 39,
47-330 Zdzieszowice

Specific assessment no.. PL04/67928/25
Certificate no.: 0090 154 1161
Certificate expires: 2028-02-28

initial certification in February 2019

Place of manufacture:

Erfurt, 28.02.2025

A~ Grotkowski
” ification Body
e for Pressure Equipment of
THURINGEN TUV Thiringen e.V.
Notified Body 0090

TUV Thiiringen e.V., Konrad-Zuse-Strae 21, D-99099 Erfurt
Tel: +49-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail: ped@tuev-thueringen.de

Zertifikat Werkstoffhersteller rev.03/23



ZERTIFIKAT

Zertifizierungsstelle fur Druckgerate
TUV Thuringen e.V.

bescheinigt dem Unternehmen

ZARMEN FPA Sp. z o.0.
Ul. Filarskiego 39

47-330 Zdzieszowice
POLEN

die EinfUhrung und Anwendung des Qualitatssicherungssystems
gemalf Richtlinie 2014/68/EU Anhang |, Abs. 4.3 und
EN 764-5, Abs. 4.2 sowie die Erfullung der Anforderungen gemaf
AD 2000 Merkblatt WO, Abs. 3.3.

Schmiedestiicken und Staben aus
ferritischen Stahlen

Einzelheiten zum Geltungsbereich sind der
Anlage zum Zertifikat zu entnehmen

ul. Filarskiego 39,

Art der Werkstoffe / Bauteile:

Fertigungsort:

Spezifische Bewertung Nr.:
Zertifikat Nr.:
Zertifikat gultig bis :

Erfurt, 28.02.2025

47-330 Zdzieszowice
PL04/67928/25

0090 154 1161
2028-02-28

Erstzertifizierung im Februar 2019 7,

Grotkowsk|"""—""
ngsstelle fur Druckgerate

'”v @ Zertffizi
TUV Thiringen e.V.

THURINGEN

Notifizierte Stelle 0090

TUV Thiiringen e.V., Konrad-Zuse-Strae 21, D-99099 Erfurt
Tel: +49-361-4283-0, Fax: +49-361-4283-242, E-Mail: ped@tuev-thueringen.de
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TOV Thiiringen e. V. 'W@

Industrie Service "
THURINGEN

Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite des TUV Thiiringen e. V.

Certification Body for Pressure Equipment of TUV Thiiringen e. V. Uberpriifung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer

Notified body 0090 Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.: ~ 0090-154-1161
Geltungsbereich der Zertifizierung / DGRL, Anlage |, 4.3/ PED, annex |, 4.3 Berichtsnr. / report no.: PL04/67928/25
Scope of the certification: AD 2000 WO Datum / Date: 28.02.2025
Revision: 01/28.02.2025
Hersteller/ 5 A RMEN FPA Sp. z 0.0., ul. Filarskiego 39, 47-330 Zdzieszowice Herstellungsort ;A pMEN FPA Sp. z 0.0., ul. Filarskiego 39, 47-330 Zdzieszowice
manufacturer: / place:
. e . . Abmessung / Dimension Priifgrundlagen
Ifd.Nr Werkstoffbezeichnung Spezifikation Lieferzust. Erzeugnisform -
No. Material Grade Specifikation Condition Product Form D|(_:ke [mm] 2 [mm] Anforderu_ngen Bemerkungen / Remarks
Thickness Techn. Requirements
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1. Werkstoffe gemaR harmonisierter europaischer Norm und europaischer Zulassung fiir Werkstoffhersteller gemaR Richtlinie 2014/68/EU
Materials in accordance with harmonized European Standard and European Approval for Material Manufacturer pursuant to Directive 2014/68/EU

P245GH, P265GH, P280GH,

P250GH, P305GH, 16Mo3, Schmiedestiicke / Certified acc. to PED annex |, sec. 4.3 by
1.1 13CrMo4-5,11CrMo9-10, EN 10222-2 +N, +QT/V Forging < 24000 KG | Directive 2014/68/EU the notified body of TUV Thiringen e. V.

14MoV6-3, 10CrMoVNb9-1 (Reg. no. 0090

P285NH, P285QH, P355NH, Aleksander Grotkowski
12 P355QH1, P420NH, PA20QH, | -\ 165254 N, +QT/V Schmiedestiicke / < 24000 KG | Directive 2014/68/EU

P460QH Forging Clwitnesse !.;X|:c-u"t-,{.-.-ccj;’ [examined

1T S0 /\ //

P250GH, P265GH, PA60NH, s

P460QH, 16Mo3, (7
13 10CrM09-10, 11CrMoS-10, | ¢\ 10273 N, +QT /V Schmiedestiicke / <24000 KG | Directive 2014/68/EU

13CrMo4-5, Forging

623

Uringen®:
-

Erlauterungen / Explanation: +AT / AT = Losungsgegliht und abgeschreckt / solution heat treated; +N = Normalgegliiht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled
+NT = Normalgegliiht und angelassen / normalized and annealed; +QT /V = vergiitet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated
U = Ungegliht / without annealing; S = Spannungsarmgegliiht / stress relieved; A = weichgegliiht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled
Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU:
Fir die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgerateherstellers bzw. der zustandigen benannten Stelle erforderlich.
For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required.
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TOV Thiiringen e. V.
Industrie Service

Ve

THURINGEN

Zertifizierungsstelle fiir Druckgerite des TUV Thiringen e. V.
Certification Body for Pressure Equipment of TUV Thiiringen e. V.
Notified body 0090

Geltungsbereich der Zertifizierung /
Scope of the certification:

Uberpriifung von Werkstoffherstellern / Approval for material manufacturer

0090-154-1161

PL04/67928/25
28.02.2025
01/28.02.2025

Anlage zum Zertifikat Nr./ Annex to Certificate No.:

DGRL, Anlage |, 4.3/ PED, annex |, 4.3
AD 2000 WO

Berichtsnr. / report no.:
Datum / Date:
Revision:

Hersteller/ 5 A RMEN FPA Sp. z 0.0., ul. Filarskiego 39, 47-330 Zdzieszowice Herstellungsort ;A pMEN FPA Sp. z 0.0., ul. Filarskiego 39, 47-330 Zdzieszowice
manufacturer: / place:
Ifd.Nr Werkstoffbezeichnung Spezifikation Lieferzust. Erzeugnisform D/.\bkmessung ! I;lmenswn l;‘l":lffgr:;l:r:l:g:: Bemerkunden / Remarks
No. Material Grade Specifikation Condition Product Form Icke [mm] [mm] ing 9
Thickness Techn. Requirements
1 2 3 4 5 6 7 8 9
2. Werkstoffe gemaR AD 2000 Werkstoffblatt
Materials in accordance with AD 2000 Code
2.1 P245GH, P265GH, P280GH, | £\ 102922 N, +QT/V Schmiedestiicke / <24000KG | AD 2000-Mbl. W13 . o
P250GH rorgng Aleksander Grotkowski
2.2 P285NH, P285QH EN 10222-4 N Eg:‘;r:gdesmc"e / <24000 KG | AD 2000-Mbl. W13
23 P250GH, P265GH EN 10273 N Egt‘;r:gdesmc"e’ <24000KG |AD 2000-Mbl. W13 [] uimme:ts.e'bgnc.-vif:77 [(oxamined
$235JRG2, $235)2G3, Schmiedestiicke / / )( /. 4
2.4 cseaia0a EN 10250-2 +N Forging < 24000 KG | AD 2000-Mbl. W13 /0
25 $355/2+N EN 10025-2 N Eg:‘;r:gdesmc"e / <24000 KG | AD 2000-Mbl. W13 A
2.6 €228 DIN 17243 +N, +QT /V Eg:‘;r:gdesmc"e / < 24000 KG | AD 2000-Mbl. W13

Erlauterungen / Explanation: +AT / AT = Losungsgegliht und abgeschreckt / solution heat treated; +N = Normalgegliiht und normalisierend umgeformt / normalized or normalized rolled
+NT = Normalgegliiht und angelassen / normalized and annealed; +QT /V = vergiitet / quenched and tempered; M = Thermomechanisch behandelt / thermomechanical treated
U = Ungegliht / without annealing; S = Spannungsarmgegliiht / stress relieved; A = weichgegliiht / soft annealed; CR = Temperaturgeregelt umgeformt / controlled hot rolled
Hinweis zu Werkstoff gem. Richtlinie 2014/68/EU / Hints for non-harmonized materials use acc. to Directive 2014/68/EU:
Fir die spezifischen Einsatzbedingungen ist die Zustimmung des Druckgerateherstellers bzw. der zustandigen benannten Stelle erforderlich.
For the specific conditions of use, the approval of the pressure equipment manufacturer or the notified body is required.
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